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»DIAMANT“ ~moglice- csliszépalyabevonatok ( %_@)
Csuszopalyak létrehozasa és helyreallitisa 7 We Know How
Felkené-, 6nt6- vagy injektalo eljarassal

Ezeket a csuszopédlya bevonat-rendszereket a szerszamgépipar szamadra fejlesztették ki és extrém
korulmények kozétt tesztelték; a -moglice- sok teriileten felhasznalhatdo jo mindségil, méretpontos
csuszofelliletek létrehozasdhoz a leképzési modszer alapjan:

szan-, szerszamtar-, -, kos-, nyeregvezstékek, cslszobevonatok nagy szerszamgépekhez, csavaranyak
menete, ék- és reteszvezetékek, csigakerekek stb. '

Meretpontos leképzés, nagy merettartas, tapadas, csillapitas, kopasalldsag, alacsonyabb surlodasi tényezo,
akadozo-cstiszasi jellemzéje minimalis, agressziv behatasokkal szemben ellenalld.

A -moglice- hitelesitett tulajdonségait a vildgon évtizedek dta elismerik. :

Ismert szerszamgépgyarak referenciai tobb éves, sikeres felhasznalas alapjan, tovabba miiszaki és
gazdasagi adatok rendelkezésre alinak.

-moglice- tipus kenhetd FL/P P 500
Felhasznalasi méd . kenésSP ontés Injektalas
Fajsuly 1.7 1,6 1,6
Viszkozitas, 20°C, mPa.s pasztaszer( >25000 >75000
Fazekidd (+20°C Szh.) perc kb. 50 50 50
A formatol elvalaszthatd (+20°C Szh.) éra kb. 15-18 15-18 15-18
Kikeményedés (+20°C Szh) 6ra kb. 18 - 24 18 - 24 18 - 24
Raktarozhatdség (+20°/+25°C) hénap kb. 12 12 12
Komplett munkacsomag, gramm-ban 100, 250, 500, 1000
Felileti nyomas a cslszéas kdzben, N/mmz 12,5 14,5 14,5
Nyomészitardsag (+20°C), N/mmz 120 105 110
Shore szerinti keménység (+20°C}), D 87/89 85/86 87/88
Tapad¢ szilardsag GG 26, R, 0,3 mm-re, /N/mm2 15,5 16,5 16
Szakitoszilardsag GG 26, R, 0,3 mm-re. N/mm?2 16,5 49 42
Hajlitoszilardsag DIN 53 452, N/mm2 66 98 90
Rugalmassagi modulus (E) DIN 53 457, N/mm2 10400 9100 9500
Hétagulas ASTM D 695: '
40°C, mm/mm°C-nal 20i3%30° | Hox10® 45x 10
60°C, mm/mm°C-nal 30,3x10° | 60x10° | 56,5x10°
Hovezetd kepesség (w/m.K) 0,833 1,097 1,092
Zsugorodas ( 2mm vastagsag) a reakcio kozben | a betoltési helynél vagy kilevegdztetdvel
Kikeményedés utdn %-ban felfoghato, alig mérhet6, kb. 0,05
Megmunkalasi htmérséklet °C-ban +10°C és +35°C Kozott
Héallosag (rovid idejii) °C-ban kb. -40°C-tal +125°C-ig
Hbéallesag (tartos) °C-ban kb. -20°C-tdl kb. +60°C-ig
Vegyileg ellenalld tobbek kozdtt: viz, tengerviz, asvanyi és

- | szintetikus olajok, higitott ligok, emulzidk,

petréleum, benzin
Vegyileg nem ellenatlo tobbek kbzott: keton, észter, aromak,
kloridizalt szénsavas anyagok

Nedvességalldsag, kopasallésag, surlédasi Jo, lasd kllén ismertetd
tenyezd

: 1058/H/A
Felhasznalasi tandcsainkat szoban, irasban, kisérleteink alapjan a legjobb tudasunk és tapasztalataink szerint adjuk téjékoztatasként. Ez vonatkozlk esetleg harmadik,
sib. személyekkel szemben is, de nem mentesiti a felhaszn4lét annak vizsgalatatél, hogy a széllitott termékeink a megrendels egyedi technolégiai és felhasznalasi
kériiményei mellett alkalmasak-e céljainak, A felhasznalast ellendrizni nem tudjuk, igy ezért felel6sséget sem vallalhatunk. Barmilyen esetleges karigény is kizarolag
csak az altalunk szallitott és a megrendeld altal rendeltetésének megfelelGen, elGirasszeriien, az adolt esetben felhasznalt anyagértékre vonatkozhat. Természetesen
csak kifogastalan mindségl arat szallitunk, altalanos eladasi és szallitasi feltételeink szerint. Minden miiszaki adat fligg az adott terheléstdl. A konkrét felhasznalasi
adatokat minden egyedi esetben kdzdijik. (2002-03-26)
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