HUNTSMAN

RenGel® Fellleti gyantak

« Keverési Fazékido Héalaktatésag . . "
H 250m| (perC) ‘ Iso 75 (DC) TUIajdonsag°k Felhasznalas

RenGel SW 10/ . . o Polirozhato, kénnyen Negativokhoz,

Ren HY 2404 el B2 A ELTE megmunkalhaté. sablonokhoz stb.

RenGel SW 10/ . . = Polirozhato, kénnyen Negativokhoz,

Ren HY 5159 el LR e B megmunkalhaté. sablonokhoz stb.

RenGel SW 18 / . . o s Vakuumhtzé— és RTM

Ren HY 5159 zo6ld 100:16 25 100°C Emelt héallésagu szerszamokhoz.
Csatoloréteg Csatoloréteg, melyet a

RenGel P 99 / szirke 100:11 30 120°C zselés felliletl gyantara Mindenhol alkalmazhaté.

Ren HY 5159 visziink fel.

e S kék 100:10 15 80°C Nagyon kem’en’y, selgier Ontémintakhoz, formalapokhoz.
Ren HY 2404 és vegyszerallo.

RenGel SV 410 / . . o Polirozhato, kénnyen Negativokhoz, sablonokhoz,
Ren HY 2404 Elir LRI A Ele megmunkalhato. mintakhoz stb.

RenGel SW 419-1/ . o . . Lemezalakité szerszamokhoz,
Ren HY 2419 fekete 100:13 15-20 60-70°C Megmunkalhaté Sntémintakhoz.

RenGel SW 5155/ . . o Hoékezelés utan 130°C-ig  Habosito— és vakuumhuzé
Ren HY 5159 sl | P 30 120°C haallo szerszamokhoz.

RenCast® Ontgyantak (epoxi)

Fazékid Maximalisan Nyomoé-
a Keverési Viszkozitas ontheté szilardsag Héalaktartésag n a
Termek stlyarény 1(°p°e‘1"‘:’)' (mPas) rétegvastagsig |  1SO 604 1SO 75 (°C) Megjegyzés

A nagy héallésagot és
RenCastCW 47/ .00 100115 240 17000 100 150-160 200210  nyomészilardsagot csak
Ren HY 33 o X P
hékezelés utan éri el.
EZ:??;% 2151 pers 100:20 120 4000 80 80-90 50-55 Asvényi t5ltésti, megmunkalhato.
RenCast CW 2215/ . . P X X
Ren HY 5161 bézs 100:20 45 5000 20 80-90 55-60 Asvanyi toltésli, megmunkalhato.
RenCast CW 2215/ . . P X A
Ren HY 5162 bézs 100:20 25 5000 10 80-90 60-65 Asvanyi toltésli, megmunkalhato.
Asvanyi t6ltésti, megmunkalhat.
RenCast CW 2215/ . . . A nagy héallésagot és
XB 5173 bézs 100:10 120 2000 70 90-100 130 nyomészilardsagot csak
hékezelés utan éri el.
RenCast CW 2418-1 . eles o e
/ Ren HY 5160 fekete 100:15 120 4000 80 80-90 50-55 Fémtoltési (kopasallo)
RenCast CW 2418-1 . etes PP
/ Ren HY 5161 fekete 100:15 60 5000 20 80-90 55-60 Fémtoltési (kopasallo)
RenCast CW 2418-1 . o stes s
/ Ren HY 5162 fekete 100:15 30 5000 10 80-90 60-65 Fémtoltést (kopasalld)
Fémtoltésl, megmunkalhato.
RenCast CW 5156-1 . . . ) . A nagy héallésagot és
/ Ren HY 5158 sziirke 100:8 60-80 22000 40 140-145 125-130 nyomészilérdsagot csak

hékezelés utan éri el.

Megjegyzés: fenti tablazatban csak a legfontosabb fellleti- és ontégyantakat és azoknak a
legjellemzébb tulajdonsagait tuntettik csak fel.



HUNTSMAN

RenCast® Gyors 6ntégyantak (PUR rendszerek)

Termék ‘ Keverési Fazékido Héalaktatésag Meaieqvzés
sulyarany 1000g (perc) ISO 75 (°C) alegy

Toltott, j6l megmunkalhato, polirozhaté. Egy
RenCast FC 50 fehér 20:100 4-5 95 munkamenetben maximalisan 15 mm-ig 6nthetd.
30-45 perc utan kiformazhaté.

1:1 keverési arany, egy munkamenetben 30 mm-

RenCast FC 51 szlirke 100:100 4-5 80 S p
ig 6nthetd

Toltetlen, szinezhet6. Alacsony viszkozitasu, egy

munkamenetben 30 mm-ig, DT 082 —vel téltve
RenCast FC 52 bézs 100:100 6-8 80 100 mm-ig 6nthet6. A szerszam téltetlen keverék

esetén 60-90 perc mulva, toltétt keverék esetén

180 perc mulva bonthato.

Toltetlen, szinezhetd. Alacsony viszkozitasu, egy

munkamenetben 10 mm-ig, DT 082 —vel téltve
RenCast FC 53 bézs 100:100 3-4 85-90 60 mm-ig 6nthet6. A szerszam tdltetlen keverék

esetén 30-40 perc mulva, toltétt keverék esetén

60-90 perc mulva bonthaté.

Toltott. 100 mm rétegvastagsag is 6nthetd

RenCast FC 54 kék 100:100 8 85-90 alacsony zsugor mellett. Kiformazhaté 2-4 éra
mulva.
RenCast FC 55 bézs 100:100 4-6 85-90 Toltetlen, szinezhetd, alacsony viszkozitasu

RenLam® Laminalogyantak

Termék ‘ Keverési Fazékido Héalaktatésag Meaieqvzés
sulyarany 500ml (perc) ISO 75 (°C) alegy

RenLam M-1/ B . Laminalashoz, és kulénbozé téltéanyagokkal
Ren HY 956 sargas 100:20 30 50 hatso feltsltéshez.

RenLam LY 113/ . . P L A .
Ren HY 97-1 sargas 100:32 80 120 Ezt a hdallosagot csak hbkezelés utan éri el.

Szobahdémérsékleten torténé keményités esetén
Sl 7 21k halvanysarga 100:50 80 45-50 is jo tulajdonsagokat produkal, ragadasmentesen
Ren HY 5160 ) :

keményedik.

Szobah6émérsékleten térténd keményités esetén
FEIEND O 2R halvanysarga 100:50 40 50-55 is j6 tulajdonsagokat produkal, ragadasmentesen
Ren HY 5161 ; :

keményedik.

Szobah6émérsékleten torténd keményités esetén
enlan &7 24l) halvanysarga 100:50 20 55-60 is j6 tulajdonsagokat produkal, ragadasmentesen
Ren HY 5162 . -

keményedik.

FEllLat L e borostyan 100:40 12 6ra 180-200 A nagy héallésagot csak hokezelés utan éri el.

Ren HY 5212

Alacsony fajsulyu laminalé paszta, mely a nagy

A L sziirkéskek 100:20 60 125 héallésagot csak hdkezelés utan éri el. Egy

0 N O rétegben maximum 10 mm vihetd fel.
RenLam LV 573-2 / e . ’ . Laminalé paszta, mely egy rétegben maximum
Ren HY 2959 LTS LIRS S8 S 20 mm rétegvastagsagban vihet6 fel.

Megjegyzés: fenti tablazatban csak a legfontosabb laminal6o gyantakat és azoknak a
legjellemzébb tulajdonsagait tuntettik csak fel.

A felhasznalasra vonatkozo informécidink, tanacsadasunk legjobb tudasunk szerint térténik. Ez nem mentesiti Onoket azonban attdl, hogy sajat kisérletekkel vizsgaljak meg
azt, hogy az altalunk szallitott termékek tokéletesen megfelelnek- e az Onok altal elvégezni kivant technoldgiai eljarasnak, illetve feladatnak. Az alkalmazas, feldolgozas a mi
felligyeletiink nélkll, és ezért kizarélag az Ondk felel6sségére torténik. Mi biztositjuk termékeink kifogastalan minéségét a HUNTSMAN eladasra és szallitasra vonatkozé
feltételei szerint.



HUNTSMAN

RenShape® Tablak

Al Hajlito Nyomoé Rugalmassagi Shore D
p Felhasznalasi Siiriiség egyutthato = Ay oy n oA " A n
Termék teriilet (i Icm3) ISO 11359 (10 Héalaktartésag szilardsag szilardsag modulus keménység
9 o ISO75(°C) | 1ISO 178 (MPa) | 1SO 604 (MPa) | BM 1SO604 (MPa) | ISO 868
BM 5108 feher 0,08 - : - - - -
Latvanymodell
BM 5025 barack 0,24 60-70 60 55 37 140 -
BM 5185 Formatervezés barack 0,50 50-55 60-70 10-15 10-15 500-600 -
BM 5440 N barna 0,55 60-65 55-65 10-15 10-15 650-750 55-60
Osmintak,
ellenérzé-
BM 70 sablonok, barna 0,70 65-70 60-70 20-25 15-20 950-1150 60-65
program-
rogram
BM 5460 elenorzes bama  0,70-0,73 55-60 60-70 25.30 20-30 1250-1350 60-65
Lemezalakito
szerszam, .
BM 5066 Sereeen bézs 1,10 55-60 75-80 55-60 55-60 2600-2800 75-80
sablon
Ontodei .
BM 5172 L 261d 1,20 60-65 75-85 80-90 75-80 3200-3400 80
BM 5112 Pl sziirke 1,50 80-90 85-90 70-80 50-60 2400-2800 80-85
sSzerszam
BM 5166 Ll Bl | 2 G 170 4550 75-80 55-65 90-100 7000-7500 85-90
szerszam csont 2
BM 5266 LeitrlEi 2ol 1,70 45-50 120-125 80-85 125-130 7000-7500 85-90
szerszam sziirke ’

Ontémintak, magszekrények homokkal érintkezs feliletéhez ajanlott gyantak

SR || Keverési arany Fazékidd . :n"‘:;e; rmézhaté s
(sulyarany) (perc) ISO 8y689 ra) alegy

Rendkivil kopasallé, hiszezernél nagyobb

RenCast® 6414 A/

100:40 15-20 65-70 16-24 kiformazast tesz lehet6vé, altalaban frontdntéssel

® i

RenCast® 5117-1 dolgozzuk fel.

RenCast® 6414 A/ . Nagyon kopasallo, altalaban fronténtéssel dolgozzuk
XD 4609 100:70 15-20 50-55 36 il

Feliileti gyantak

Rendkivil kopasallé, hiszezernél nagyobb

®
Rencast saledl 100:53 15-20 7075 12 kiformazést tesz lehetévé. Minimum két réteget
ecseteljink fel.
RenCast® 6414 A/ . Nagyon kopasallo, huszezernél nagyobb kiformazast
XD 4627 100:75 15-20 55-60 12 tesz lehetévé. Minimum két réteget ecseteljlink fel.
RenGel® SW 404/ . Nagyon kemény, kopasalld, tizezer koriili formazast
Ren HY 2404 100:10 25-30 85-90 12-16 tesz lehetove.

Megjegyzes: fenti tablazatban csak a legfontosabb gyantakat és azoknak a legjellemzébb
tulajdonsagait tintettik csak fel.

A felhasznalasra vonatkozo informécidink, tanacsadasunk legjobb tudasunk szerint térténik. Ez nem mentesiti Onoket azonban attdl, hogy sajat kisérletekkel vizsgaljak meg
azt, hogy az altalunk szallitott termékek tokéletesen megfelelnek- e az Onok altal elvégezni kivant technoldgiai eljarasnak, illetve feladatnak. Az alkalmazas, feldolgozas a mi
felligyeletiink nélkil, és ezért kizardlag az Ondk felel6sségére torténik. Mi biztositjuk termékeink kifogastalan minéségét a HUNTSMAN eladasra és szallitasra vonatkozé
feltételei szerint.
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Segédanyagok

Pasztaszer(i formalevalaszté hidegen és melegen

QZ 5110 Viaszbazisu formalevalaszté keményeds rendszerekhez.

Qz 5111 Viaszbazist formalevalaszté Folygkony formalevalaszto hidegen és melegen
keményed6 rendszerekhez.

DT 5039 Tixotropizalé Hozzakeyergsevel a folyékony gyantat
kocsonyassa tehetjik.

DT 082 Fehér fémoxid toltéanyag Toltéanyag kulonféle alkalmazasokhoz

DT 081 Szirke, kénny( asvanyi toltéanyag Toéltéanyag kilonféle alkalmazasokhoz

Viaszlap Ontapado viaszlap kiilénféle vastagsagban

DY 5054 Habosité adalék epoxi gyantakhoz

A felhasznalasra vonatkozo informacioink, tanacsadasunk legjobb tudasunk szerint trténik. Ez nem mentesiti Onoket azonban attél, hogy sajat kisérletekkel vizsgaljak meg
azt, hogy az altalunk szallitott termékek tokéletesen megfeleinek- e az Ondk altal elvégezni kivant technoldgiai eljarasnak, illetve feladatnak. Az alkalmazas, feldolgozas a mi
felligyeletiink nélkll, és ezért kizardlag az Ondk felel6sségére torténik. Mi biztositjuk termékeink kifogastalan minéségét a HUNTSMAN eladasra és szallitasra vonatkozé
feltételei szerint.



