HUNTSIVIAN

L)

RenShape’

Ontégyanta
RenCast CW 2418-1 / Ren®HY 5160 vagy HY 5161

Fémtoltésii epoxi rendszer

Jellemzé e Kemény, kopasallé feliilet

tulajdonsagok e JO6l megmunkalhat6
¢ 80 mm rétegvastagsagig ontheté egy munkamenetben
e J6 csuszé tulajdonsagokkal rendelkezik
o Ontéssel vagy fronténtéssel dolgozhato fel

Alkalmazasok e Lemezalakité szerszamok
o Vezetbperselyek helyezése
e Kivago szerszamok vezet6lap kiontése
e Ontdmintak és masolémard mintak
e Altalanos mintakészités
o (Gépalapok kidntése, motorok aladntése

Jellemz6 adatok

Tulajdonsagok Egység RenCast Ren Ren

CW 2418-1 HY 5160 HY 5161
Kinézet Vilagos bézs | Viagos- | Vilagos-
Szin szin(i paszta sarga sarga

folyadék folyadék
Viszkozitds | mpas 80.000- 30-40 | 30-70
25°C 140.000
Siirliség glem® 1,7 1,0 1,0
Feldolgozas

Keverési arany Sulyrész
RenCast CW 2418-1 100 100 100 100
Ren HY 5160 15 - - -
Ren HY 5161 - 15 - -

Ha nem a teljes gyantamennyiséget dolgozzuk fel, akkor a gyantat nagyon alaposan fel kell keverni.

A keverési aranynak megfeleléen kimért komponenseket nagyon alaposan 6ssze kell keverni. Ha a
negativ felllete nagyon részletdus, akkor a pontos reprodukcié érdekében az ontés el6tt egy
rovidszéri ecsettel vékonyan és er6teljesen kenjiik at a fellletet. Ezek utan kézvetlenll 6ntstink. Egy
esetleges emelt hdmérsékleten torténd utankeményités javitja a gyantarendszer mechanikai és
h&allésagi tulajdonsagait.
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Az ismerteténkben szerepl6 adatok a HUNTSMAN gondos vizsgalatain alapulnak, ennek ellenére munkajuk sikeréért a felelé6sséget nem tudjuk vallalni.



Tulajdonsagok

Gyanta/Harter Mennyisé Eqvsé CW 24181 CW 2418-1
keverék viseg | Fayseg HY 5160 HY 5161
Szin fekete fekete
Viszkozitas

2500 m Pas 4.000 5.000
Fazékidé

25°C 1000 ml perc 120 60
Max. ) mm 80 20
rétegvastagsag

Kiformazhatosag ora 16 12

Keményités utan (7 nap szobahémérsékleten vagy 14 éra 40 °C-on)

Siiriiség ISO 1183 | g/cm® 2,3 2,3

Keménység 1ISO 868 Shore D 85-90 85-90

Hétagulasi 1ISO 11359 | 10°K" 40-45 40-45

egyiitthaté

Hoéalaktartosag ISO 75 °C 50-55 55-60

Nyomoészilardsag ISO 604 MPa 80-90 80-90

E-Modulus | 150604 | MPa 4.500-5.500 | 4.500-5.500

nyomoészilardsagbol

Hajlitészilardsag 1ISO 178 MPa 80-90 80-85

Linearis zsugor mm/m 0,1 0,8
ana mm?®/

Kopasallosag Taber 100U 45-50 45-50

Tarolas Eredeti csomagolasban, 6-28°C kdz6tt tarolva a felhasznalhatésag megegyezik a
csomagolason feltintetett értékkel.
Feldolgozasi A termék feldolgozasahoz a legelénydsebb hémérséklet 20-25°C kozt van.
feltételek
Csomagolas
CW 2418-1 HY 5160 HY 5161
Csomagolasi egység 1x 13,5kg 2kg 2kg
. . 150g 1509
Csomagolasi egység 6 x 1kg (letdljiik) (letdljik)
- et . Figyelem!
Eg”e,s,zsegl'Igyl A HUNTSMAN termékek minden veszély nélkiil feldolgozhaték, ennek azonban az az eléfeltétele, hogy a
eléirasok vegyszereknél szokasos elévigyazatossagi rendszabalyokat tartsuk be. A nem kikeményedett anyagokat

tartsuk tavol az élelmiszerektél, ajanlatos gumi vagy miianyag keszty(t, valamint védészemuiveget hordani,
hogy esetleges allergias megbetegedéseket elkerdljik. A munka elvégzése utan langyos vizzel és szappannal
alaposan mossunk kezet. Old6szer alkalmazasat kerilni kell. A kezet papirtoriilkdzével szaritsuk meg. A
munkahely Iégterét jol szell6ztessik at, esetleg hasznaljunk elszivo berendezést. Kérésiikre az egyes
termékekre vonatkozo biztonsagi adatlapokat rendelkezésiikre bocsajtjuk.

A felhasznalasra vonatkozé informacidink, tanacsadasunk legjobb tudasunk szerint térténik. Ez nem mentesiti Ondket
azonban attél, hogy sajat kisérletekkel vizsgaljak meg azt, hogy az altalunk szallitott termékek tokéletesen megfelelnek-
e az Onok altal elvégezni kivant technoldgiai eljarasnak, illetve feladatnak. Az alkalmazas, feldolgozas a mi
felligyeletlink nélkiil, és ezért kizardlag az Ondk felelésségére torténik. Mi biztositjuk termékeink kifogastalan
mindségét, altaldnos eladasra és szallitasra vonatkozd feltételeink szerint.
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Az ismertetonkben szerepl6 adatok a HUNTSMAN gondos vizsgalatain alapulnak, ennek ellenére munkajuk sikeréért a felelésséget nem tudjuk vallalni.



